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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum EInbringen von FIQssig- 
keiten in das Flelsch von GeflUgel-Schlachttierkorpem durch nadellose Injektion, 
welches durch seine Anordnung am Schlachtband frOhestmSglich post mortum 
Konservierungsmalinahmen enn5gllcht. 
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Verfahren und Vorrlchtung zum Einbringen von FlOssigkeiten 
In GeflUgel-Schlachttierkdrper 



5 Beschreibung 

Aus dem Stand der Technik sind unterschiedliche Verfahren zur Konservierung von Fleisch 
von Schlachttierkorpern bekannt, beispielsweise KQhIen, Rauchern, Erhitzen, Trocknen, 
10 Salzen. Diese Verfahren werden einzein oder In Kombination miteinander angewandt. Ziel 
^ aller Verfahren ist es, Bedlngungen im Fleisch und an dessen Oberflache zu schaffen, die 
P das Kelmwachstum hemmen, zum Stillstand bringen bzw. den Keimgehalt reduzleren. Daher 
ist es sinnvoll den Zeitraum zwischen der Schlachtung und der KonservierungsmaBnahme 
m5glichst gering zu halten, da bis zu diesem Zeitpunkt teilweise optimale 
15 Wachstumsbedingungen fQr Keime vorliegen. 

Die KQhIung der Schlachltierkorper ist derzelt schon in den meisten Fallen ein integrierter 
Verfahrensschritt der Schlachtung. Dagegen finden weitere Verfahrensschritte der 
Konservierung derzeit in Vorrichtungen statt, die dem Transportband nachgegiiedert sind 
20 und daher zeitlich mit erhebiicher Verzdgerung wirksam werden. 

Aufgabe der Erfindung Ist es daher, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu entwickein, die 




das Einbringen von FlOssigkeiten zur Konservierung von GeflOgel-Schlachttierkorpern 
frQhestmoglich post mortum ermfiglicht. 



25 



Erfindungsgemafi wlrd diese Aufgabe durch ein Verfahren und eine zugehfirige Vonichtung 
gelost, wobei sich das erfindungsgemaUe Verfahren dadurch auszeichnet, dass am 
kontlnuierlich laufenden Geflugel-Transportband oder nach Obergabe an ein nachgelagertes 
30 Band DQsen an die Schlachttierkdrper heran gefllhrt werden, so dass bel einer 
Relativbewegung von Null m/s zwischen dem kontlnuierlich laufenden Band und dem 
Spritzpaket eine Injektion von FIQssigkeit erfolgen kann. 
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Zur Anwendung kommt hierbei eine nadellose Hochdruckinjektion. da hierdurch neben einer 
optimalen Verteilung der FIQssigkeit im Tierkorper auch Problembereiche gezlelt behandelt 
werden konnen. 

Kennzeichnend fQr das Verfahren ist weiterhin. dass die zu injizierende FIQssigkeit 
5 keimwachstumshemmende und/ oder keimgehattreduzlerende Eigenschaften besltzt. Sle 
kann Viskositaten zwischen 1 mPas und 10000 mPas, Temperaturen zwischen -5X und 
150*C und verschiedene Konzentrationen an chemlschen und/ oder biologischen 
Substanzen aufwelsen. In einem einfachsten Fall kann eIne konzentrierte Salzlake zum 
Einsatz: kommen. 

10 

• Durch die Injektion von FlOssigkeiten mlt konservierender Wirkung konnen gleichzeitig 
weltere Wirkungen auf den Schlachttierkdrper auftreten, die u. a. zur EiwelBISsung, 
Anderung des ph-Wertes oder zur Anderung der sensorischen Eigenschaften fiihren kOnnen. 

15 Die Intensitat, injiziertes Volumen aus FIQssigkeit. Eindringtiefen und dergleichen kdnnen 
Qber die Parameter der Hochdruckinjektion selbst, ebenso wie Dmck, DQsenfonn und 
DQsendurchmesser. Einwirkzeit usw., gleichzeitig optinrtiert werden. 

20 Die bei diesem Verfahren zur Anwendung kommende erfindungsgemaUe Vorrlchtung (Fig. 1 ) 
zelchnet sich dadurch aus, dass ein oder mehrere Schlltten (1) verfahrbar an einer FQhrung 
(2) angeordnet sind und von einem Gestell (3) aufgenommen werden, dass die Anordnung 

• parallel zum Transportband (4) organisiert, so dass durch den Schlittenantrieb (5) eIn 
zeitweiser Synchronlauf der Schlltten (1) im Bereich der FQhrung (2) mit dem Transportband 
25 (4) in dessen FGrdenrichtung mfiglich Ist. (Im optimalen Ablaut des Verfahrens wird die 
Vomchtung bereits am Schlachtband, dass hier als Transportband beschrieben ist. direkt 
betrieben.) Diese Anordnung ermfiglicht weiterhin eine Schlittenbewegung entgegen der 
FCrderrichtung des Transportbandes (4) zur emeuten Positionierung. Auf dem Schlltten (1) 
sInd ein oder mehrere Spritzpakete (6) angeordnet, die Qber ein Getrlebe (7) sowohl ge5ffnet 
30 als auch geschlossen werden kdnnen, um eIne Relatlvbewegung zwischen Schlltten (1) und 
Transportband (4) zu ermagllchen (Rg. 2). Damit wIrd en-elcht, dass die Spritzpakete (6) die 
SchlachttlerkSrper wShrend der Injektion umklammern (Fig. 3) und wahrend des 
ZurOcksetzen und emeuten Posittonieren nicht bertihren. 
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In besonderen AnwendungsfSIIen erfolgt durch das Getrlebe (7) zusatzlich das Einfahren 
einer Spritzlanze (9) In die Bauchhahle des Schlachttierkorpers, so dass auch in diesem 
Bereich die KonservlerungsflQsslgkelt eingebracht werden kann. 

Die Sprltzpakete (6) enthalten das Flussigkeitsverteilersystem (8) einer nadellosen 
Injektionsanlage. 

Die Anordnung und Ausrichtung der DUsen als letztes Element dieses Systems ist 
erfindungsgemaii weitgehend der Form der SchlachttlerkSrper angepasst 

Die FIguren 1 bis 3 zeigen den Prinzlpaufbau der Vorrichtung. 

Fig. 1 zelgt eine Vorrichtung zur nadellosen Injektion von GeflQgel-Schlachttierkdrpern am 
Transportband In scliematlscher Darstellung in der Vorderanslcht 

Fig. 2 zelgt diese Vorrichtung in der Seitenansicht 

Die Spritzpakete (6) sind hierbei gedffnet, so dass eine Relatlvbewegung zwischen 
Schlitten (1) und Transportband (4) m5glich ist 

Fig. 3 zelgt diese Vomchtung mit geschlossenem Spritzpaket (6) und eingefahrener 
Spritzlanze (9). Diese Stellung wird wahrend des Synchronlaufes von Schlitten (1) 
und Transportband (4) eingenommen und dient der Umklammerung der Tiere 
wMhrend der Hochdruckinjektion. 
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Bezugszeichenliste 



S 1 Schlitten 

2 FQhrung 

3 Gesteli 

4 Transportband 

5 Schlittenantrieb 
10 6 Spritzpakete 

7 Getriebe 

8 Flussigkeitsverteilersystem 

9 Spritzlanze 
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PatentansprQche 

1. Verfahren zum Einbringen von FIQssigkeiten in Geflugel-Schlachttlerkdrper zu deren 
5 Konservierung frOhestmoglich post mortum gekennzeichnet dadurch, dass die Injektion 

am kontinulerllch laufenden Band durch eine nadellose Hochdruckinjektion erfolgt. 

2. Vorrichtung zum Einbringen von FIQssigkeiten in GeflQgel-Schlaclittierkorper zu deren 
Konservierung frQhestmoglich post mortum gekennzeichnet dadurch, dass die 

10 Anordnung der Spritzpakete die Injektion am Transportband (4) durchfuhrt. 

3. Verfahren zum Einbringen von FIQssigkeiten in GeflQgel- SchlachttierkSrper post mortum 
nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die ViskositMt der FIQssigkeit zwischen 
1 mPas und 10000 mPas ist 

15 

4. Verfahren zum Einbringen von FIQssigkeiten in GeflQgel-Schlachttierkorper post mortum 
nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet dass. die Temperatur der FIQssigkeit 
zwischen -S^'C und 150X llegt. 

20 6. Verfahren zum Einbringen von FIQssigkeiten in GeflQgel- Schlachttierkfirper post mortum 
nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die FIQssigkeit verschiedene 
Konzentrationen an chemlschen und bioiogischen Substanzen enthSlt. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die Verfahrensvorteile aus 
25 den AnsprQchenS bis 5 kombiniert eingesetzt werden. 

7. Vorrichtung zum Einbringung von FIQssigkeiten In GeflQgel-Schlachttierkorper post 
mortum nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, dass Spritzpakete (6) und/oder 
Spritzlanzen (9) an ein FIQssigkeitsverteilersystem (8) einer nadellosen Hochdmck- 

30 injektlonsanlage angeschlossen sind. 

8. Vorrichtung zum Einbringen von FIQssigkeiten in GeflQgel-Schlachttierkorper post 
mortum nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, dass ein oder mehrere Schlitten (1) 
verfahrbar an eine FQhrung (2) angeordnet sind, von einem Gestell (3) aufgenommen 



FEINA GmbH, Wilhelm-KOlz-StraQe 56, D-98574 Schmalkalden 



2 

werden und ein Schlittenantrieb (5) elnen Synchronlauf der Schlitten (1) mit dem 
Schlachtband (4) enmoglicht. 

9. Vorrichtung zum Einbringen von FIQsslgkeiten in Gefiugel-Schlachttierkorper post 
mortum nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet. dass durch ein Getriebe (7) ein oder 
melirere Spritzpakete (6) an den Schlachttierkorper herangefuhrt werden kGnnen und 
ein Oder mehrere Spritzlanzen (9) in den Bauchraum des Schlachttierkorpers einfahren 
kdnnen. 

10. Vorrichtung zum Einbringen von RQssigkeiten in GeflQgel-Schlachttierkorper post 
mortum nach Anspmch 2, die die Kombination der Verfahrensparameter nach den 
AnsprOchen 6 bis 8 kombiniert anwenden und dabei die unterschiediichsten 
Verfahrensparameter der Hochdruckinjektion selbst entsprechend optimal kombiniert 
werden. 
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